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Лист

Технологический отход

Полоса (штрипс)

Преимущества технологии PCC:
• 100% времени приходится на штамповку деталей;
• нет задержек времени на смену инструмента;
• между операциями пробивки полоса не останавливается;
• отсутствуют технологические отходы;
• применение технологии Double Tool Punch (двойной удар): симметричные пазы и отверстия пробиваются за один ход, 

что позволяет значительно минимизировать время цикла;
• сокращается время загрузки листовой заготовки, поскольку рулон подается постоянно;
• сокращается время разгрузки при использовании устройства складирования, укладка происходит в рабочий цикл последу-

ющей детали;
• ширина детали соответствует ширине полосы, нет лишних ударов для обрезки детали;
• инструментальная кассета позволяет применять инструмент для обрезки детали.

Кассета TT

Кассета TTD

Кассета TTi

Пробивные центры PCC предназначены для использования на предприятиях, специализирующихся на обработке листово-
го металла независимо от серийности производимых деталей. Применение этой технологии выгодно как при крупном, так 
и при мелкосерийном производстве.
По сравнению с технологией КРП (координатно-револьверных прессов) технология PCC имеет большую производитель-
ность, так как материал проходит напрямую через два пробивных блока и перфорируется с обеих сторон полосы. Время 
цикла изготовления детали намного короче и деталь полностью изготавливается за один проход заготовки.

Сравнение технологий обработки



Электромеханический привод пробивных центров PCC-e

Электромеханический пробивной центр  PCC-e имеет высокоскоростной привод бойка, управляемый ЧПУ, со следующими 
преимуществами: отсутствие гидравлической системы, потребляющей больше электроэнергии, соответственно нет необ-
ходимости в обслуживании такой системы.
Преимущества РСС-е:
•низкое энергопотребление, благодаря применению электромеханических приводов:
 •PCC60-e < 5 кВт;
 •PCC125-e и PCC150-e < 10 кВт;
•низкие затраты на обслуживание;
•понятный интерфейс управления;
•компактная конструкция, простота установки.

Применение центров пробивки PCC 

Использование всей ширины материала:
• нет отходов, благодаря полному использованию материала 

по ширине; 
• нет задержек времени для обрезки деталей по ширине.

Размещение нескольких деталей по всей ширине материала:
• детали могут распологаться рядом и изготавливаться с одного рулона;
• детали пробиваются по ширине и разделяются из одного рулона;
• нет задержек времени между производством мелких партий деталей;
• использование стандартных размеров рулона, снижение затрат при 

закупке материала.
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